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VORRICHTUNG zum BEFEUCHTEN und REINIGEN von FALZWALZEN 
in FALZMASCHINEN 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Befeuchten und Reinigen von 
Falzwalzen in Falzmaschinen^ die wiUirend dem Maschinenlauf und ohne 
Beeintrachtigung von Arbeitsgeschwindigkeit und Falzvorgang das Befeuch- 
ten und Reinigen der Falzwalzen eines Falzwerkes bewirkt. 

Von der Druckindustrie her ist es ublich^ dafi frische Druckbogen mit gros* 
sen Farbfl^chen gepudert werden^ damit beim Ablegen und Stapeln der Bo- 
gen diese nicht aneinander kleben und die Weiterverarbeitung dadurch st6- 
rungsfrei vonstatten gehen kann. Dieser Puder^ auf der einen Seite zur • 
Verhinderung des Aneinanderklebens der Bogen als Vbrteil empfunden^ 
wirkt sich beim Falzen der Bogen in einer Falzmaschine als Nachteil aus. 
Die Falzwalzen einer Falzmaschine bestehen aus Stahl und sind partiell 
Oder wendelartig am Umfang zu So - 80 % mit Gummi ausgelegt^ um die 
OberflSche der Falzwalze gegepOber dem Papier griffiger zu machen und 
damit eine storungsfreie und qualitativ hochwertige Falzung zu erreichen. 
Durch den Puder, der von den Falzwalzen aufgenommen wird, verliert der 
Gummi seine Griffigkeit und wird so glatt, dafi es zu Storungen durch Fehl-^ 
falzungen kommt. Besonders die 1. Falzwalze wird von dem Puder am 
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st^rksten betroffen. Die Bedienungsperson mufl die Falzmaschine an- 
halten und die Falzwalzen des Falzwerkes mit einem feiichten Lappen 
reinigen. Verwendet wird ein bekanntes Waschmittel^ das den Gummi 
wieder griffig macht. Die Haufigkeit der Reinigung richtet sich nach 
den zu verarbeitenden, frischen Farbdruckbogen und kann schon ab loo 
Bogen notwendig sein. Eine wirtschaftKche Verarbeitung kann daher 
nicht erfolgen, weil der zeitliche Aufwand fur die Reinigung der Falz- 
walzen viel zu groB ist. Ein weiterer Nachteil bei der Verarbeitung von 
Druckbogen ist die elektro- statische Aufladung. Diese Druckbogen kon- 
nen nur verarbeitet werden mit HiKsmitteln, die eine elektro- statische 
Aufladung reduzieren, z. B. feuchte Tiicher, die tiber und unter die Bo- 
gentransportbahn gespannt werden, durch Anti-Spray, mit dem die Ma- 
schinenteile eingespriiht werden, mit denen der Bogen in Beruhrung 
kommt Oder durch "lonisier-Stabe die der Bogen durchlauft. In den 
meisten Fallen muB auch noch die Arbeitsgeschwindigkeit gedrosselt 
werden, was einen Produktionsverlust bedeutet. Die Hilfsmittel sind auf- 
wendig und zumTeil kostspielig. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu 
schaffen, die unter geringem technischen Aufwand in der Lage ist, bei 
gepuderten Druckbogen das Reinigen der Falzwalzen bei laufender Falz- 
maschine und wahrend des Falzvorganges ohne Beeintrachtigung von Falz- 
bildung und Falzqualitat durchzuftihren und ferner, bei Druckbogen, die 
zur elektro-statischen Aufladung neigen, eine Reduzierung der Aufladung 
zu bewirken. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi dadurch gelost, daC iiber der 1. Falz- 
walze eines Falzwerkes eine mit dieser in Beriihrung stehenden Befeuch- 
tungs- und Reinigungswalze angeordnet ist, die mit einer langsameren Um- 
fangsgeschwindigkeit lauft als die Falzwalze. Die Mantelflache der Befeuch- 
tungs- und Reinigungswalze besteht aus einem elastischen, porosen und 
saugfahigen Material, das eine Fliissigkeit aufnehmen und an die Falzwalzen 
wieder abgeben kann und hierbei aber Schmutzteilchen festhalt. 

Durch die langsamere Umfangsgeschwindigkeit dieser Befeuchtungs- und 
Reinigungswalze streicht die 1. Falzwalze an dieser vorbei und reinigt sich 
automatisch. AUe anderen Falzwalzen eines Falzwerkes werden von dem 
Reinigungsmittel ebenfalls erfafit, da sie am Umfang aneinander abroUen. 
Das Aufbringen des Waschmittels auf die saugfahige Befeuchtungs- und Rei- 
nigungswalze geschieht vorteilhafterweise durch Aufspriihen mittels "Sprilh- 
Dose". Wahrend des Maschinenlaufes und des Falzvorganges kann beim 
Nachlassen der Feichtigkeit die Befeuchtungs- und Reinigungswalze wieder 
befeuchtet werden. Erst nach jeder Arbeitsschicht ist diese Befeuchtungs- 
und Reinigungswalze durch eine gereinigte Walze zu ersetzen. 

Ferner ist es moglich, die Befeuchtungs- und Reinigungswalze starr auf 
die Falzwalze zu legen und sie nur gegen Wegrutschen zu sichern. Aller- 
dings mufi von Zeit zu Zeit diese Walze stiickchenweise gedreht werden, 
damit eine saubere SteUe wieder zum Einsatz kommt. 
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Oder an einer starren Schiene wird ein Streifen eines saugfahigen 
Material belestigt, der aul der Falzwalze schleift. Von Z,eit zu Leil 
ist aber auch diese Schiene zu reinigen. Der Einsatz einer langsamer 
mitlaufenden Walze steUt jedoch die vorteilhafteste Losung der Er- 
findung dar. 

DarUber hinaus wird durch die Vorrichtung die Befeuchtung des gesam- 
ten Falzwerkes bewirkt und bei Druckbogen, die zur elektro-staUschen 
Aufladung neigen die elektro-statische Aufladung verringert und die 
StSrungsanfaUigkeit bei der Falzbildung reduziert. 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung dargesteUt. 
Es zeigen: 

Fig. 1 : ein Falzwerk mit Vorrichtung in Seitenansicht, 

Fig. 2 : eine Draufsicht der Vorrichtung nach Fig. 1 . 

Deutlichkeitshalber ist nur die Vorrichtung dar- 
gesteUt ohne die iibrigen Falzwalzen mit Lagerung. 

Fig. 3 : Befeuchtungs- und Reinigungswalze im Schnitt. 

Im Falzwerk einer Falzmaschine ist die Falzwalze 2 im SeitengesteU 
rechts 5 und links 6 festgelagert. Von dieser festen Falzwalze 2 werden 
die anderen Falzwalzen 1, 3 und 4, die beidseitig im Schwinghebel 7, 8 
gelagert sind, iiber Zahnrader angetrieben. Druckfedern lo sorgen ftir 
den notigen Andruck der Falzwalzen. i)ber der Falzwalze 1 und im glei- 
chen Schwinghebel 8 ist die Befeuchtungs- und Reinigungswalze 11 ge- 
lagert, die durch das Zahnrad 9 eine langsamere Umfangsgeschwindigkeit 
hat, als die Falzwalze 1, so dafi ein Abstreifen der Falzwalze 1 erfolgt. 
Bei'm Durchlauf eines Druckbogens 19 durch die Falzwalze 1 und 2 
schwingt die Falzwalze 1 von der Falzwalze 2 um die PapierstSrke ab. 
Durch die Anordnung der Befeuchtungs- und Reinigungswalze 11 im glei- 
chen Schwinghebel 8, bleibt diese mit der Falzwalze 1 immer in Beriih- 
rung. Die Befeuchtung: und Reinigung der Falzwalze 1 ist danoit gewfihr- 
leistet. Gelagert ist die Befeuchtungs- und Reinigungswalze 11 beidseitig 
im Schwinghebel 8 in einem Gleitstein 12, der mit einer Gewindespindel 
1 3 verbunden ist und durch eine Stutzlasche 14 gefuhrt, mittels einer Ran- 
delmutter 15 an die Falzwalze 1 mehr oder weniger stramm eingestellt 
werden kann. Zum bequemen Auswechseln der Befeuchtungs- und Reinigungs 
walze 11 bei sehr starker Verschmutzung sind die Klemmschrauben 16 
der Schiebemuffe 17 zu losen und die Muffe 17 nach auBen zum SeitengesteU 
hin zu verschieben. so dafi ohne den Lagerzapfen diese Walze herausge- 
nommen werden kann. 

Die Befeuchtungs- und Reinigungswalze besteht aus einem Metallkern, 
dessen Mantelflache 18 ein elastisch poroses und saugfShiges Material 
ist. z. B. FlieBstoff, Filz, Plttsch oder Shnliches, das eine Fliissi^eit 
aufnehmen kann und an die darunterliegende Falzwalze 1 auf einen ISngeren 
Zeitraum verteilt wieder abgeben kann, wobei die Schmutzteilchen haften 
bleiben. 
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Vorrichtung zum Befeuchten und Reinigen von Falzwalzen 
in Falzmaschinen. die wahrend dem Maschinenaluf uiid dem 
Falzvorgang ohne BeeintrSchtigung der Falzbildung und Falz- 
qualitat das Befeuchten und Reinigen der Falzwalzen bewirkt, 
und ferner bei Druckbogen. die zur elektro-statischen Auflad- 
ung neigen eine Reduzierung der Aufladung erreicht, dadurch 
gekennzeichnet. dafl uber der 1. Falzwalze eines Falzwerkes 
elne mit dieser in Beruhrung stehenden Befeuchtungs- und Rei- 
nigungswalze angeordnet ist. deren MantelflSche aus einem 
elastischen porosen und saugfahigen Material besteht. welches 
eine Flussigkeit aufnehmen kann und an die Falzwalze auf einen 
langeren Zeitraum verteilt wieder abgeben kann, wobei aber 
Schmutzteilchen von ihr festgehalten werden. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. dafl 
die Umfangsgeschwindigkeit der Befeuchtungs- und Reinigungs- 
walze etwas langsamer ist, als die der Falzwadze. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet 
dafl die Befeuchtungs- und Reinigungswalze im gleichen Schwlng- 
hebel gelagert ist. wie die Falzwalze und mit dieser in BerOhrung 
bleibt. wobei durch die Lagerung in Gleitsteinen uber Gewindespin- 
deln und RSndelmuttern ein mehr oder weniger strammes Anstellen 
an die Falzwalze mSglich ist. 

Vorrichtung nach den AnsprUchen 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daC die Befeuchtungs- und Reinigungswalze durch ScUebemuffen 
von den Lagerzapfen trennbar ist. 

Vorrichtung nach den A nsprtichen 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net. dafl die Befeuchtungs- und Reinigungswalze separat im Schwing- 
hebel gelagert ist und nait der Falzwalze immer in Beriihrung steht 
wobei der Antrieb vom Umfang der Falzwalze abgenommen und die' 
langsamere Umfangsgeschwindigkeit zur Erreichung des Abstreif- 
effektes durch Abbremsung erreicht wird. 

^"^/l^^^^'^^'S nach den Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net. dafi die Befeuchtungs- und Reinigungswalze aus einem Metall- 
kern besteht und auf diesem Metallkern ein elastisch. poroses und 
saugfShiges Material als MantelflSche aufgebracht ist. 

Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 6. dadurch gekennzeich- 
net. daC zwischen der MantelflSche und dem Metallkern ein druck- 
festes aber poroses TrSgermaterial angeordnet ist. welches als 
FlQssigkeitsreservoir dient. 
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